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Abstract 



An assembly (1) filters particles and/or humidity from air which is subsequently admitted to especially a 
car passenger cabin. The assembly (1) has two air-flow passages passing through a rotating reactor (10, 
10*) in the shape of a cylindrical disc. Adsorption air (19) passes through one reactor (10, 10*) zone 
(14), while desorption (20) air passes through the other reactor (10, 10*) zone (15). The reactor (10, 10*) 
sectors alternately receive their adsorption air (19) and desorption air (20) from the rotation. The novelty 
is that: (a) the reactor (10, 10*) is sub-divided into four or more sectors (A1-A8; B1-B12) of the same 
size; (b) an air-permeable radial separation panel (18) is located between adjacent sectors respectively 
(A1-A8; B1-B12); (c) the reactor (10, 10*) passes between the housing (1) wall sections (21, 22; 21', 22'; 
21*); (d) a zone (16, 16') is formed between the adsorption air zone (14) and desorption air zone (15) 
which is covered by the wall sections (21 , 22; 21 \ 22'; 21 *); (e) the two air flows (19, 20) are always 
separated irrespective of the direction of reactor (10, 10*) rotation. 
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Die f olgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(Si) Vorrichtung zur Beseitigung von Verunreinigungen und/oder Feuchtigkeit aus einem einem 
Fahrzeuginnenraum zufiihrbaren Luftstrom 

(57) Zur Beseitigung von Verunreinigungen und/oder 
Feuchtigkeit aus einem Luftstrom dient eine Vorrichtung 
mit zwei in einem Gehause gebildeten Luftstrom ungswe- 
gen, die durch einen in dem Gehause rotierend gelager- 
ten Reaktor fuhren. Durch einen Bereich des Reaktors 
stromt Adsorptionsluft und durch einen anderen Bereich 
Desorptionsluft Durch die Rotation des Reaktors sind im 
Wechsel Sektoren des Reaktors vom Adsorptionsluft- 
strom bzw. Desorptionsluftstrom beaufschlagt. Der Reak- 
tor ist in mindestens vier Sektoren gleicher GroRe unter- 
teilt, wobei zwischen jeweils zwei Sektoren eine minde- 
stens annahernd luftundurchlassige, in radialer Richtung 
veHaufende Trennwand angeordnet ist. Der Reaktor ist 
zwischen Wandteilen des Gehauses derart gefuhrt, dafS 
zwischen dem Bereich der Adsorptionsluft und dem Be- 
B reich der Desorptionsluft je ein durch die Wandteile abge- 
deckter Bereich gebildet ist, so daft unabhangig von der 
[ Drehbewegung des Reaktors stets eine Trennung der bei- 
den Luftstrome gegeben ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichiung zur Beseitigung 
von Verunreinigungen und/oder Feuchtigkeii. aus einem ei- 
ne in Fahrzeuginnenrauni zufuhrbaren Luftsironi der im 5 
Obcrbegriff des Anspruchs 1 angegebenen Gattung. 

In der DE 44 14 595 A 1 isi eine Vorrichtung zurn Heizen 
eines Fahrgastraumes in einem Kraltfahrzeug beschrieben, 
die aus einer Einrichiung zurn Aufwarmen eines dern Fahr- 
gastrauni zugefuhrten Luftstroms sowie einem Sorptionsre- 10 
aktor besteht. Der dem Fahrgastraum zufuhrbare Luftstrom 
wird durch den Sorpiionsreaktor gefuhrt, wodurch eine 
Trocknung der Luft infolge Adsorption erfolgt. Die Heizein- 
richtung kann dabei gemeinsarn mit einem rolierenden 
Sorpiionsreaktor in einem Gehause angeordnet sein, wobei 15 
in dem Gehause zwei Lufteintrittskammern und zwei Luft- 
austrittskanimern gebiidet werden. Dadurch ergeben sich 
Tcilstromc durch den Sorpiionsreaktor, namlich cin Adsorp- 
tionsluftstrom sowie ein Desorptionsluftstrom. 

In der DE 44 27 793 Al ist eine Vorrichtung zur Beseiti- 20 
gung der Schad- und AromastofTe aus einem dern Fahrzeu- 
ginnenraum zugefuhrten Luftstrom beschrieben. Diese Vor- 
richtung utnfaBt ein Luftfuhrungsgehause mit einem aus 
Adsorbens bestehenden Filter. In dem Luftfuhrungsgehause 
sind zwei paxallele Luflslroiiiungswege gebiidet, wobei sich 25 
in jedeni der Luftstrdmungswege ein Abschnitt eines rotie- 
renden Reaktors, der die Form einer Zylinderscheibe auf- 
weist, befindet. Somit sind zwei Bereiche des Reaktors ge- 
biidet, so daB standig ein Bereich des Reaktors zur Adsorp- 
tion und ein anderer Bereich zur Desorption dient. 30 

Der vorliegenden Erfindung liegi die Aufgabe zugrunde, 
eine Vorrichtung zur Beseitigung von Verunreinigungen 
und/oder Feuchtigkeii aus einem einem Fahrzeuginnenrauni 
zufuhrbaren Luftstrom der im Oberbegriff des Anspruchs 1 
genannten Gattung derart weiterzubilden, daB der benotigte 35 
Bauraum verringert und die Adsorptionsleistung gesteigert 
wird. 

Diese Aufgabe wird durch eine Vorrichtung mit den 
Mcrkmalen des Anspruchs 1 gelost. 

Die wesentlichen Vorteile der Erfindung sind darin zu se- 40 
hen, daB der Desorptionsluftstrom und der Adsorptionsluft- 
strom zuverlassig in jeder beliebigen Drehwinkelposition 
des Reaktors voneinander getrennt sind und auf diese Weise 
Leistungsverluste durch Ubertritt von Verunreinigungen 
odcr Feuchtigkeii aus dem Desorptionsbereich in den Ad- 45 
sorptionsbereich verniieden werden. Dadurch, daB sich un- 
abhangig von der jeweiligen Drehwinkellage eine der luft- 
dichten Trennwande zwischen den an beiden Stirnseiten des 
Reaktors gehauseseiiig angeordneten abdeckenden Wand- 
teile befindet und keiner der Sektoren gleichzeitig sowohl in 50 
den Adsorptionsbereich als auch den Desorptionsbereich ra- 
gen kann, sind Austauschstromungen zwischen dem De- 
sorptionsbereich und dem Adsorptionsbereich ausgeschlos- 
sen. 

Vorzugs weise weisen die Wandteiie zur Abdeckung eine 55 
Form und Flache auf. die mindestens annahernd einem Sek- 
tor entspricht. Auf diese Weise wird erreicht, daB stets nur 
die Flache des zylinderscheibigen Rotors abgedeckt wird, 
die unbedingt zur Gewahrleistung der Funktion erforderlich 
ist. In dem Gehause sollten auf beiden Stirnseiten des Reak- 60 
tors etwa gleiche Wandteiie ziir Abdeckung vorgesehen 
sein. Das Gehause ist vorzugsweise quaderfonnig ausgestal- 
tet, wobei in einem niittleren Abschnitt der rotierende Reak- 
tor angeordnet ist und seitliche Abschnitte jeweils als Luft- 
cingangs- bzw. Luftausgangskammcrn ausgcstaltct sind. 65 
Die Luftausgangskammern sind mit AnschluBstutzen fur 
Kanale der Adsorptionsluft und Desorpiionsluft versehen. 
wobei die AnschluBstutzen derart ausgerichtet sind, daB die 
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Luftstrome im wesentlichen parallel zur Ebene der Stirnse!-' 
ten des Reaktors in das Gehause ein- bzw. aus diesem aus- 
treten. 

Da sich die GroBe der Wandteiie zur Abdeckung nach der 
GroBe der Sekioren richtet, nimmt mit zunehmender Zahl 
der Sektoren die GroBe der Wandteiie ab. Dadurch bedingt 
vergroBert sich die Stimflache im Bereich der Adsorptions- 
luft bzw. Desorptionsluft, wobei es zur Bereitstellurig eines 
groBeren Volumenanteils des Reaktors fur die Adsorption 
zweckmaBig ist, den fur die Adsorption vorgesehenen Be- 
reich deutlich groBer auszubilden als den fur die Desorpdon 
vorgesehenen Bereich. ZweckmaBigerweise ist der Reaktor 
in sechs oder mehr Sektoren unterteilt, wobei mindestens 
die Halfte der GesamLzahl der Sektoren im Bereich der Ad- 
sorptionsluft bcfindlich sind. Sofern mindestens acht Sekto- 
ren vorgesehen sind, kann die Anordnung so getroffen wer- 
den, daB vier dieser Sektoren fiir die Adsorption, zwei Sek- 
toren fur die Desorption und zwei Sektoren fiir die Trcnnung 
zwischen Adsorptionsbereich und Desorptionsbereich vor- 
gesehen sind. 

Zur Desorption des Reaktors muB Warnie zugefuhrt wer- 
den. Dies geschieht vorzugsweise durch Erwarmung des 
Desorption sluftstromes in einer Heizeinrichtung, die im 
Luftzufuhrungskanal vor dem Gehause angeordnet sein 
kann. Um einen Wiinneverlust zwischen der Heizeinrich- 
tung und dem Reaktor zu vermeiden, ist es zweckmaBig, die 
Heizeinrichtung in dem Gehause unmittelbar vor der Stirn- 
seite des Reaktors anzuordnen, wobei die Heizeinrichtung 
flachig ausgebildel ist und sich etwa parallel zur Stirnseite 
des Reaktors erstreckt. Die Heizeinrichtung umfaBt vor- 
zugsweise mehrere PTC-Heizelemente sowie mit diesen in 
warmelei tender Verbindung stehende Wellrippen. Letztere 
dienen zur VergroBerung der Warmeuberlragungsflache, da- 
mit die Erwarmung des Desorptionsluftstromes verbessert 
wird. Auf diese Weise ist eine Temperaturerhohung der Luft 
auf ca. 80°C bei einer Heizleistung von 700 W und bei ei- 
nem Luftstrom von 30 kg/h erreichbar. 

Die Querschnittsform der Heizeinrichtung ist, bezogen 
auf die Durchstromungsrichtung der Desorptionsluft, vor- 
zugsweise dem zwischen den abdeckenden Wandteilen ge- 
bildeten Bereich der Desorptionsluft angepaBt. Je nach An- 
zahl der im Reaktor vorgesehenen Sektoren und Anzahl der 
vom Desorptionsluftstrom beaufschlagten Sektoren ergibt 
sich der Bogenwinkel, iiber den sich der Desorptionsbereich 
erstreckt. Unier Berucksichtigung dieses Winkels kann die 
Heizeinrichtung die Fonn eines Quadrats oder eine Raute 
besitzen. Heizeinrichtungen mit geraden Konturen sind ko- 
stengunstiger herstellbar als solche mit unregelmaBigen For- 
men. Um die fur die Desorption zur Verfugung stehende 
Flache des Reaktors moglichst gut auszunutzen, ist es 
zweckmaBig, daB die Heizeinrichtung annahernd die Form 
und GroBe von zwei benachbarten Sektoren besitzt. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind nachstehend an- 
hand der Zeichnung naher erlautert. In der Zeichnung zeigt: 

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines Reaktors in 
einem Gehause, 

Fig, 2 einen Schnitt durch den Desorptionsbereich der in 
Fig. 1 gezeigten Vorrichtung, 

Fig. 3 die Ansicht eines Reaktors in axialer Richtung rnit 
davor befindlichen Wandteilen zur Abdeckung sowie einer 
Heizeinrichtung, 

Fig. 4 eine Ausfuhrungsvariante zu Fig. 3. 

Die in Fig. 1 gezeigte Vorrichtung umfaBt eine im wesent- 
lichen quaderformiges Gehause 1, das aus mehreren Ab- 
schnittcn bcstchL In einem mittlcrcn Abschnitt 2 ist cine Rc- 
aktorkammer 2* gebiidet, in der auf einer Welle 17 drehbar 
gelagert ein Reaktor 10 angeordnet ist. In der in Fig, 1 ge- 
zeigten Darstellung ist hinier .dem niittleren Abschnitt 2 im 
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*- "CJehtiuse 1 eine Eingangskammer 3 fur die Adsorptionsluft 
angeordnet, die in ihrer Hdhe bis zur Halfte der Gesamthohe 
dcs Gehauses 1 reicht. Vor dem mittleren Abschnitt 2 ist in 
der unteren Halfte dcs Gehauses 1 eine Ausgangskammer 4 
fur die Adsorptionsluft angeordnet, die von ihrer Art und 5 
GroBe der Eingangskammer 3 entspricht. Die Eingangskam- 
mer 3 ist mit einem AnschluBstutzen 5 zum Zustrom der Ad- 
sorptionsluft versehen und die Ausgangskammer 4 weist ei- 
nen entsprechenden AnschluBsiutzen 6 auf, durch den die 
Adsorptionsluft abstromt. to 

Uber der Eingangskammer 3 ist eine Ausgangskammer 9 
fiir die Desorptionsluft angeordnet, die in Form und GroBe 
der Ausgangskammer 4 entspricht und einen AnschluBstut- 
zen 12 umfaBt, der in der gleichen Richtung verlauft wie der 
AnschluBsiutzen 6 der Ausgangskammer 4. Uber der Aus- 15 
gangskammer 4 befindet sich eine Kammer 7 mit einer darin 
angeordneten Heizeinrichtung 13, die sich flachig vor der 
Stimscitc der Rcaktorkamnicr 2* bzw, dcs darin umlaufcn- 
den Reaktors 10 erstxeckt. Vor der Kammer 7 fiir die Heiz- 
einrichtung ist eine Eingangskammer 8 fiir die Desorptions- 20 
luft vorgesehen, an der sich ein AnschluBstutzen 11 befindet, 
der in gleicher Richtung verlauft wie der AnschluBstutzen 5 
an der Eingangskammer 3. 

Der in Form einer Zylinderscheibe gestaltete Reaktor 10 
ist mitlels acht Trennwanden 18, die sich in radialer Rich- 25 
lung erstrecken, in acht Sektoren Al bis A8 gleicher GroBe 
unterteilt. Diese Sektoren Al bis A8 sind mit einem Sorbens 
gefullt, das beispielsweise in Form einer Schuttung einge* 
bracht ist. Anstelle einer Schuttung konnen auch mit Sorpti* 
onsmaterial bestuckte Matten in die Sektoren Al bis A8 ein* 30 
gelegt sein. Wahrend der Reaktor 10 stirnseitig luftdurchlas- 
sig ist, sind die Trennwande 18 und die Mantelfiache der Zy- 
linderscheibe luftundurchlassig ausgefiihrt. Somit kann ein 
durch den Reaktor 10 gefuhrter Luftstrom ausschlieBlich in 
axialer Richtung des Reaktors 10 durch die Sektoren Al bis 35 
A8 treten. 

In der unteren Halfte des Gehauses 1 ist in der Reaktor- 
kammer 2* ein Bereich 14 zur Adsorption eines Luftstromes 
gebildet. wobei dieser Bereich 14 zur Adsorption sich etwa 
uber die halbe stirnseitige Flache des Reaktors 10 erstreckt. 40 
In der oberen Halfte der Reaktorkammer 2* ist ein Bereich 
15 zur Desorption des Reaktors 10 gebildet, wobei dieser 
Bereich 15 sich iiber die stirnseitige Flache zweier Sektoren 
A6, A7 erstreckt. Zwischen dem Adsorptionsbereich 14 und 
dem Desorptionsbereich 15 sind Wandteile 21, 22 unmittel- 45 
bar an der Stirnseite des Reaktors 10 vorgesehen, die sich 
keilformig zu der Welle 17 hin erstrecken, wobei der Winkel 
des Keils dem Bogenwinkel eines Sektors A5 bzw. A8 ent- 
spricht. Somit wird durch jeden Wandteil 21, 22 der Reaktor 
10 uber eine Flache von der GroBe eines Sektors abgedeckt. 50 
Durch die Wandteile 21. 22 werden auf diese Weise Trenn- 
bereiche 16, 16' zwischen dem Adsorptionsbereich 14 und 
dem Desorptionsbereich 15 gebildet. 

Wie aus Fig. 1 ersichtlich ist, sind die AnschluBstutzen 5 
und 11 beider zugefiihrten Luftstrome in einer gemeinsamen 55 
Ebene angeordnet, die eine Parallele zu einer Tangente des 
Reaktors 10 bildet, so daB beide AnschluBstutzen 5, 11 um 
den gleichen Betrag aus dem quaderfonnigen Gehause 1 
hervorstehen. Ebenso sind die AnschluBstutzen 6, 12 der 
fonfiihrenden Luftstrome angeordnet. 60 

Ein mil 19 bezeichneter Adsorptionsluftstrom tritt durch 
den AnschluBstutzen 5 in die Eingangskammer 3 parallel 
zur Ebene der Stirnseite des Reaktors 10 ein. Dieser Adsorp- 
tionsluftstrom 19 wird im wesentlichen in axialer Richtung 
durch den Reaktor 10 gefiihrt und zwar durch die sich mo- 65 
mentan in der unteren Halfte der Reaktorkammer 2* befind- 
lichen Sektoren Al bis A4. Das in den Sektoren Al bis A4 
befindliche Sorbens nimmt je nach eingefulltem Sorptions- 
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material Verunreinigungen und/oder Feuchtigkeit auf, so 
daB ein entsprechend gefilterter Adsorptionsluftsironi 19' 
die Ausgangskammer 4 durch den AnschluBstutzen 6 ver- 
laRt. Dieser AdsorptionsprozeB kann kontinuierlich erfol- 
gen, da der Reaktor 10 mil Hilfe der Welle 17 drehbar in 
dem Gehause 1 gelagcrt ist und durch die Drehung des Re- 
aktors 10 die Sektoren Al bis A4 in den Desorptionsbereich 
15 gelangen, so daB das in den Sektoren befindliche Sorpti- 
onsmaterial regeneriert werden kann. 

Ein mit 20 bezeichneter Desorption si uftstrom tritt durch 
den AnschluBstutzen 11 in die Eingangskammer 8, und zwar 
ebenfalls in einer Richtung, die parallel zur Stirnseite des 
Reaktors 10 liegt. Durch Stromungsumlenkung in einem 
Winkel von etwa 90° tritt der Desorptionsluftstrom durch 
die Heizeinrichtung 13 und von dort axial durch die sich im 
Desorptionsbereich 15 befindlichen Sektoren A6 und A7. 
Die sich jeweils seitlich neben der Heizeinrichtung 13 er- 
strcckcndcn Trcnnbcrcichc 16 und 16' sind aufgrund der 
Wandteile 21, 22 luftundurchlassig, so daB der Desorptions- 
luftstrom auf die Flache der beiden Sektoren A6 und A7 be- 
grenzt ist. Die milder Heizeinrichtung 13 erwarmte Desorp- 
tionsluft durchstromt die bcladene Schuttung in entgegenge- 
setzter Stromungsrichtung zur Adsorptionsluft, so daB die 
Desorptionsleistung und Desorptionsdauer gering gehalten 
wird. Durch weitere Stromungsumlenkung beim Austria 
aus den Sektoren A6, A7 wird der Desorptionsluftstrom in 
der Ausgangskammer 9 in einer Ebene parallel zur Stirn- 
seite des Reaktors 10 gefiihrt und verlaBt diese Ausgangs- 
kammer durch den AnschluBstutzen 12 als Desorptionsluft- 
strom 20'. 

Die Fig. 2 zeigt einen horizontalen Schnitt durch den De- 
sorptionsbereich der Reaktorkammer 2* sowie die Ein- 
gangskammer 8, die Kammer 7 mit der Heizeinrichtung 13 
und die Ausgangskammer 9. Seitlich neben der Heizeinrich- 
tung 13 erstrecken sich die Wandteile 21, 22, die die Stirn- 
seite des Rotors 10 partiell abdecken. Somit kann der De- 
sorptionsluftstrom, der in der Heizeinrichtung 13 erwarmt 
wird, lediglich in dem durch die Wandteile 21 und 22 be- 
grenzten Desorptionsbereich 15 durch die jeweils dort be- 
findlichen Sektoren A6, A7 des Reaktors 10 treten. Auf der 
in Richtung des Desorptionsluftstromes abgewandten Stirn- 
seite des Reaktors 10 befinden sich Wandteile 21' und 22', 
die deckungsgleich zu den Wandteilen 21 und 22 angeordnet 
sind. Dadurch sind die Trennbereiche zu beiden Seiten des 
Reaktors 10 abgedeckt. 

Die Fig. 3 zeigt einen Reaktor 10, der mittels Trennwan- 
den 18 in acht gleich groBe Sektoren A 1 bis A8 unterteilt ist. 
Die Sektoren Al bis A4 befinden sich in dem Bereich 14 der 
Adsorption und die Sektoren A5 und A8 sind durch die 
Wandteile 21, 22 abgedeckt, so daB dort Trennbereiche 16, 
16' gebildet sind. Hinter der Heizeinrichtung 13 befinden 
sich die Sektoren A6 und A7, die somit im Bereich 15 der 
Desorption liegen. Damit der gesamte Desorptionsluftstrom 
durch die Heizeinrichtung 13 geleitet wird, ist eine Blende 
24 vorgesehen, die sich entlang der AuBenseite der Heizein- 
richtung 23 bis hin zu den jeweiligen Wandteilen 21 und 22 
erstreckt. Die Sektoren Al bis A8 sind mit einer Schuttung 
eines Sorptionsmaterials 25 gefullt. 

Die Fig. 4 zeigt einen Reaktor 10*, der mittels Trennwan- 
den 18 in zwolf gleichniaBige Sektoren Bl bis B12 unterteilt 
ist. Hierdurch besteht die Moglichkeit, das Verhaltnis zwi- 
schen dem Adsorptionsbereich 14 und Desorptionsbereich 
15 zugunsten der Adsorption des dem Fahrzeuginnenraum 
zuzufuhrenden Luftstromes zu verandern. Dadurch kann der 
Adsorptionsbereich 14 auf 2/3 der gesamten Stimflachc dcs 
Reaktors 10* vergroBert werden, wohingegen fur den De- 
sorptionsbereich lediglich 1/6 und fur jeden der Trennberei- 
che 16, 16* lediglich 1/12 der Gesamtflache erforderlich 
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sind. Damil die Gesaimflache der beiden im Desorptionsbe- 
reich befindlichen Sektoren BIO und Bll gleichmaBig uber 
deren Sektorflache mil einem aufgeheizten Desorptionsluft- 
strorn beaufschlagt werden konnen, ist eine Heizeinrichtung 
23 vorgesehen, die bezuglich ihrer Querschnittsflache der 5 
Flache von zwei Sektoren BIO und Bll entspricht. 

Die Adsorpiionskapazitat des Reaktors ist abhangig von 
der Feuchte und Temperatur der dem Fahrzeuginnenraum 
zuzutuhrenden Luft sowie von der Drehzahl des zylinder- 
scheibenformigen Reaktors. Es kann daher bei geandertem io 
Adsorption sbedarf durch eine geeignete Regelung der Dreh- 
zahl dem geanderten Adsorptionsbedarf Rechnung getragen 
werden. Durch die gleichmaBige Rotation der Schuttung 
bleiben Feuchte und Temperatur der die Ausgangskammer 4 
verlassenden Luft konstant, solange die Eingangsbedingun- 15 
gen unverandert sind. Das Volumen des Desorptionsluftstro- 
nies 20 ist gegenuber dem Adsorption si uf is trom 19 sehr ge- 
ring, so da6 im Dcsorptionsbcrcich 15 trotz der wesendich 
geringeren Flache kein nennenswerler Druckverlust auftritt. 

20 

Paten tan spriiche 

1. Vorrichtung zur Beseitigung von Verunreinigungen 
und/oder Feuchtigkeit aus einem einem Fahrzeugin- 
nenraum zufuhrbaren Luftstrom miL zwei in einem Ge- 25 
hause (1) gebildeten Luftstromungswegen, die durch 
einen in dem Gehause (1) rotierend gelagerten Reaktor 
(10, 10*) in Form einer Zylinderscheibe fuhren, so daB 
durch einen Bereich (14) des Reaktors (10, 10*) Ad- 
sorptionsluft (19) und einen anderen Bereich (15) De- 30 
sorption sluft (20) stromt, wobei Sektoren des Reaktors 
(10, 10*) durch die Rotation im Wechsel vom Adsorp- 
tionsluftstrom (19) bzw. Desorptionsluftstrom (20) be- 
au fschlagt sind, dadurch gckennzeichnet, daB der Re- 
aktor (10, 10*) in mindestens vier Sektoren (Al bis A8; 35 
Bl bis B 12) gleicher GroBe unterteilt und zwischen je- 
weils zwei Sektoren (Al bis A8: Bl bis B 12) eine min- 
destens annahernd luftundurchlassige, in radialer Rich- 
tung verlaufende Trennwand (18; angeordnet ist, und 
daB der Reaktor (10, 10*) zwischen Wandteilen (21, 40 
22; 21 , 22'; 21*, 22*) des Gehauses (1) derart gefuhrt 
ist, daB zwischen dem Bereich (14; der Adsorptionsluft 
und dem Bereich (15) der Desorptionsluft je ein Be- 
reich (16, 16') gebildet ist, der durch die Wandteile (21, 
22; 21', 22"; 21*. 22*) abgedeckt ist, so daB unabhangig 45 
von der Drehbewegung des Reaktors (10, 10*) stets 
eine Trennung der beiden Luftstrome (19, 20) gegeben 
ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Wandteile (21, 22; 21\ 22'; 21*, 22*) 50 
zur Abdeckung eine Form und Flache aufweisen, die 
mindestens annahernd einem Sektor (A, B) entspricht. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Gehause (1) auf beiden Stirnsei- 
ten des Reaktors (10) etwa gleiche Wandteile (21, 21'; 55 
22, 22') zur Abdeckung aufweist. 

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Gehause (1) 
etwa quaderfonnig ausgesialtet und mit AnschluBstut- 
zen (5, 6, 11, 12) fur Kanale der Adsorptionsluft (19) 60 
und Desorptionsluft (20) versehen ist, durch die die 
Luftstrome (19, 20) im wesentlichen parallel zur Ebene 
der Siirnseiten des Reaktors (10J in das Gehause (1) 
ein- bzw. austreten. 

5. Vorrichtung nach cincm der vorhergehenden An- 65 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Reaktor (10) 

in sechs oder mehr Sektoren (Al bis A8) unterteilt ist. 
wobei mindestens die Halfte der Gesamtzahl der Sek- 
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toren im Bereich (14) der Adsorptionsluft befindlicV * 
sind. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB mindestens acht Sektoren (Al bis A8; Bl 
bis B12) vorgesehen sind und stets mindestens zwei 
Sektoren (A6, A7. B10, Bll) im Bereich (15) der De- 
sorptionsluft befindlich sind. 

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB in dem Gehause 
(1) eine flachig ausgebildete Heizeinrichtung (13, 23) 
vorgesehen ist, die sich etwa parallel zur Stirnseite des 
Reaktors (10) erstreckt. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Heizeinrichtung (13. 23) mehrere 
PTC-Heizelemente sowie mit diesem in warrneleiten- 
der Verbindung stehende Wellrippen umfaBt. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Heizeinrichtung (13, 23) bczo- 
gen auf die Durchstromungsrichtung der Desorptions- 
luft (20) eine Querschnittsform aufweist, die dem zwi- 
schen den abdeckenden Wandteilen (21, 22, 21*, 22*) 
gebildeten Sorptionsluftbereich (15) angepaBt ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Heizeinrichtung (13) die Form eines 
Quadrats oder einer Raute aufweist. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Heizeinrichtung (23) annahernd die 
Form und GroBe von mindestens zwei benachbarten 
Sektoren (B10, Bll) besitzt. 

12. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB in den Sektoren 
(Al bis A8, Bl bis B12) des Reaktors (10, 10*) eine 
Schuttung eines Sorbens (25) vorgesehen ist oder mit 
Sorptionsmaterial bestuckte Matten angeordnet sind. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die AnschluBstutzen (5, 11) beider zuge- 
fuhrten Luftstrome (19, 20) bzw. die AnschluBstutzen 
(6, 12) beider fortfuhrenden Luftstrome (19', 20*) je- 
weils in einer gemeinsamen Ebene, die parallel zur 
Man telfl ache des Reaktors (10) verlauft, liegen. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die AnschluBstutzen (5, 11) der zugefiihr- 
ten Luftstrome (19, 20) auf verschiedenen Stirnseiten 
des Reaktors (10) liegen und die AnschluBstutzen (6, 
12) der zugehorigen fortfuhrenden Luftstrome (19', 
20') auf der jeweils gegenuberliegenden Seite angeord- 
net sind. 
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